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(54) Absaugeinrichtung fQr ein motorbetriebenes Handwerkzeug, insbesondere eine 
Frasmaschine 



(57) Bei einer Absaugeinrichtung fur ein motorbe- 
triebenes Handwerkzeug (1), insbesondere eine Fras- 
maschine, wobei die Maschine auf dem zu bearbeiten- 
den Werkstuck uber eine Auflageplatte (4) anordenbar 
und relativ zu dem Werkstuck bewegbar ist und das 
Werkzeug (5), insbesondere ein Fraser, die Auflageplat- 
te (4) durchdringt und vorzugsweise relativ zu der Auf- 



lageplatte (4) in Hdheririchtung verstellbar ist, ist vorge- 
sehen, da(3 Im Berelch der Auflageplatte (4) der Maschi- 
ne (1) eine zu dem Werkzeug (5) gerichtete, insbeson- 
dere trichterfdrmlge Aufnahmeoffnung (9) zur Aufnah- 
me von Abfall, Spanen, Staub oder dgl. losbar festleg- 
bar bzw. montlerbar 1st, an welche uber einen AnschluB 
(11) eine Saugquelle zum Ausbringen des Abfalls bzw. 
der Spane angeschlossen bzw. anschlieGbar ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ei- 
ne Absaugelnrichtung fur ein motorbetriebenes Hand- 
werkzeug, insbesondere eine Frasmaschine, wobei die 
Maschlne auf dem zu bearbeitenden WerkstOck Ober ei- 
ne Aufiageplatte anordenbar und reiativ zu dem Werk- 
stuck bewegbar ist und das Werkzeug, insbesondere 
ein Fraser, die Aufiageplatte durchdringt und vorzugs- 
weise reiativ zu der Aufiageplatte in Hohenrichtung ver- 
stellbarist. 

[0002] Fur die Herstellung von Einrichtungsgegen- 
standen, wie beispielsweise. Mobel, Wandverbauten, 
Kucheneinrichtungen oder dgl., ist es bekannt, unter- 
schiedlichste Materialien einzusetzen. Zur Bearbeitung 
der Oberflache der Materialien sowie zur Ausbildung 
von speziellen Profilen und Kanten sind eine Mehrzahl 
von unterschiedlichen Werkzeugen, wie beispielsweise 
Sagen oder Frasen, bekannt, mit welchen diese Mate- 
rialien bearbeitet werden konnen. Neben der Verwen- 
dung von Holz oder im wesentlichen aus Holz bestehen- 
den Materialien finden zunehmend spezielle Kunststof- 
fe in Form von Platten Verwendung, wobei diese Kunst- 
stoffe sich durch entsprechend gute Widerstands- und 
Harteeigenschaften auszeichnen. Im Gegensatz zu 
Holz sind derartige, beispielsweise steinmehlhaltige 
Kunststoffe jedoch zumeist nur in Form von reiativ diin- 
nen Platten wirtschaftlich sinnvoll herstellbar, so daB zur 
Herstellung von dickeren, plattenformigen Elementen, 
wie Arbeitsplatten, oder bei der Ausbildung von Kanten 
mehrere dleser Platten mit entsprechenden Spezlalkle- 
bern miteinanderverbunden bzw. verklebt werden, wor- 
auf anschlieBend eine Oberflachenbehandlung zur 
Ausbildung von abgerundeten Kanten, Hohlkehlen, bei 
Ubergangen zwischen im wesentlichen normal aufein- 
ander stehenden Elementen oder dgl. vorgenommen 
wird. 

[0003] Bei der Bearbeitung derartiger Materialien ent- 
steht ublicherweise eine groBe Menge von Abf alien, 
Staub, Spanen oder dgl., welche insbesondere fur den 
Fall einer Verwendung der letztgenannten Kunststoff- 
platten wenigstens teilweise als gesundheitlich proble- 
matisch zu bezeichnen sind. Dariiber hinaus ist davon 
auszugehen, daB allgemein eine ubermaBige Aufnah- 
me von Staub durch das Bedienungspersonal verringert 
bzw. weitestgehend vermieden werden soil. 
[0004] Die vorliegende Erfindung zielt somit darauf 
ab, eine Einrichtung der eingangs genannten Art zur 
VerfCigung zu stellen, mit welcher ein motorbetriebenes 
Handwerkzeug, insbesondere eine Frasmaschine, aus- 
gerustet werden kann, ohne den Einsatzzweck des mo- 
torbetriebenen Handwerkzeugs, insbesondere der 
Frfismaschlne, elnzuschrfinken und gleichzeitlg eine 
zuverlassige Absaugung von bei einem Einsatz eines 
derartigen motorbetriebenen Handwerkzeugs anfallen- 
dem Abfall, Spanen oder Staub sicherzustellen. 
[0005] Zur Ldsung dieser Auf gaben ist die erfindungs- 
gemaBe Absaugeinrichtung ausgehend von einer Ein- 



richtung der eingangs genannten Art im wesentlichen 
dadurch gekennzelchnet, daB Im Berelch der Aufiage- 
platte der Maschine eine zu dem Werkzeug gerichtete, 
Insbesondere trlchterfdrmlge Aufnahmeoffnung zur 

s Aufnahme von Abfall, Spanen, Staub oder dgl. losbar 
festlegbarbzw. montlerbar Ist, an welche Ober elnen An- 
schluB eine Saugquelle zum Ausbringen des Abfalls 
bzw. der Spane angeschlossen bzw. anschlieBbar ist. 
Dadurch, daB erfindungsgemaB im Bereich der Aufla- 

10 geplatte der Maschine eine zu dem Werkzeug, bei- 
spielsweise einem Fraser gerichtete, insbesondere 
trichterfdrmlge Aufnahmedffnung vorgesehen ist, an 
welche eine Unterdruck- bzw. Saugquelle zum Ausbrin- 
gen des Abfalls bzw. der Spane oder des Staubs ange- 

15 schlossen oder anschlieBbar ist, wirdsichergestellt, daB 
unmittelbar im Bereich des Entstehens bzw. Anfalls des 
Staubs oder der bei der Bearbeitung entstehenden Ab- 
falle diese aufgenommen und sicher abtransportiert 
werden, bevorsie gegebenenfalls fein verteilt in die Urn- 

20 gebung des bearbeitenden Werkzeugs gelangen. Es ist 
somit moglich, eine im wesentlichen staubfreie bzw. ab- 
fallfreie Bearbeitung sicherzustellen. Dadurch, daB er- 
findungsgemaB die Aufnahmeoffnung losbar an der 
Aufiageplatte bzw. Fuhrungsplatte der Maschine fest- 

25 (egbar bzw. montlerbar ist, wlrd we iters slchergestellt, 
daB ein einfaches Entfernen der Einrichtung ohne kom- 
plizlerten Bet&tigungs- bzw. Arbeitsaufwand moglich 
wird, so daB das motorbetriebene Handwerkzeug in 
speziellen Einsatzf alien, in welchen beispielsweise aus 

30 Platzgrunden die durch die erfindungsgemaB vorgese- 
hene Absaugelnrichtung ermoglichte Staubabsaugung 
nicht eingesetzt werden kann, nach einem einfachen 
Entfernen der Absaugeinrichtung die Maschine bzw. 
des motorbetriebenen Handwerkzeugs unverandert 

35 zum Einsatz gelangen kann. 

[0006] Urn eine ordnungsgemaBe Absaugung von 
Abfall, Staub, Spanen oder dgl. bei unterschiedlichen 
Einsatzzwecken des motorbetriebenen Handwerk- 
zeugs zur Verfugung zu stellen, wird gem&B einer be- 

40 vorzugten Ausfiihrungsform vorgeschlagen, daB die 
Aufnahmeoffnung in einen ringfdrmigen Absaugkanal 
mundet, welcher im Bereich des AuBenumfangs der 
Aufiageplatte losbar festlegbar 1st, und daB an den ring- 
fdrmigen Absaugkanal die Saugquelle angeschlossen 

45 bzw. anschlieBbar ist. Ein derartiger, rlngformlger Ab- 
saugkanal ermoglicht, daB entsprechend unterschiedli- 
chen Einsatzzwecken die Aufnahmeoffnung gegebe- 
nenfalls an unterschiedlichen Positionen entlang des 
Umfangs der Aufiageplatte verstellbar Ist, wie dies ge- 

50 maB einer weiters bevorzugten Ausfuhrungsform der 
erfindungsgemSBen Absaugeinrichtung vorgeschlagen 
wird. Ein derartiger, ringformiger Absaugkanal, in wel- 
chen die Aufnahmedffnung mundet, ermoglicht dariiber 
hinaus, daB unabhangig von der speziellen Lage der 

55 Aufnahmeoffnung der Absaugeinrichtung eine im we- 
sentlichen fixe bzw. festgelegte Position fur den An- 
schluB der Saugquelle beispielsweise Ober eine flexible 
Leitung vorgesehen werden kann. 
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[0007] GemaB einer welters bevorzugten Ausfuh- 
rungsform wird vorgeschlagen, daB die Aufnahmedff- 
nung uber einen rohrformigen Kanal in den ringformigen 
Absaugkanal mundet, wodurch moglich wird, bei einem 
gegebenenfalls groBeren Abstand des Absaugkanals 
von dem Werkzeug,- belsplelswelse dem Fraser, die 
Aufnahmeoffnung der erfindungsgemaBen Absaugein- 
richtung in unmittelbarer Nachbarschaft des Werkzeugs 
anzuordnen, wodurch eine entsprechend sichere und 
zuverlassige Aufnahme des abzusaugenden bzw. zu 
entfemenden Abfalls oder Staubs moglich wird. 
[0008] Wie oben bereits angedeutet, kann fur unter- 
schiedliche Einsatzzwecke bzw. bei einer Fiihrung des 
motorbetriebenen Handwerkzeugs entlang von ge- 
krummten Bahnen eine Verstellbarkeit der Aufnahme- 
offnung relativ zur Auflageplatte des motorbetriebenen 
Handwerkzeugs bevorzugt bzw. erwunscht sein, wobei 
insbesondere in Verbindung mit einem im wesentlichen 
ringformigen Absaugkanal gemaB einer weiters bevor- 
zugten Ausfuhrungsform vorgeschlagen wird, daB die 
Aufnahmeoffnung oder der rohrformige Kanal uber eine 
Gleiteinrichtung in den ringformigen Absaugkanal mun- 
det. Durch eine derartige Gleiteinrichtung wird sicher- 
gestellt, da!3 die Aufnahmeoffnung im wesentlichen stu- 
f enlos relativ zum Absaugkanal angeordnet und mit die- 
sem verbunden warden kann und somit unabhangig von 
der relativen Lege zwischen der Auflageplatte des mo- 
torbetriebenen Handwerkzeugs und der Aufnahmeoff- 
nung zuverlassig ein entsprechender Abtransport des 
zu entfemenden bzw. abzusaugenden Abfalls bzw. 
Staubs ermoglicht wird. 

[0009] Fur eine unmittelbare Anordnung der Aufnah- 
meoffnung im Bereich des Werkzeugs, belsplelswelse 
eines Frasers, wird gemaB einer weiters bevorzugten 
Ausfuhrungsform vorgeschlagen, daft der Absaugkanal 
und die Aufnahmeoffnung an der zum Werkstuck ge- 
richteten Oberflache der Auflageplatte konzentrisch zur 
Antriebsachse des Werkzeugs angeordnet sind und 
daft benachbart zu dem Absaugkanal eine in Richtung 
zum Werkstuck vorragende Abstutzoberflache ausge- 
bildet ist. Es laBt sich somit abgestlmmt auf die Positio- 
nierung des Werkzeugs auch die Aufnahmeoffnung ent- 
sprechend nahe bei dem Werkzeug position leren, wo- 
bei jedoch eine entsprechende Festlegung des ringfor- 
migen Absaugkanals gemeinsam mit der Auf nahmedff- 
nung an der zum Werkzeug gewandten Oberflache der 
Auflageplatte vorgesehen seln muB. Daruber hinaus 
muB eine zusatzliche Abstutzoberflache zur Verfiigung 
gestellt werden, urn eine Bewegung der Aufnahmedff- 
nung Ober die Gleiteinrichtung am Absaugkanal relativ 
zur Abstutzoberflache bzw. Auflageplatte der Maschine 
zu ermoglichen. 

[0010] GemflB einer abgewandelten AusfQhrungs- 
form wird vorgeschlagen, daB der Absaugkanal an der 
vom Werkstuck abgewandten Selte bzw. Oberflache der 
Auflageplatte und/oderan einer Halterung zwischen der 
Maschine und der Auflageplatte angeordnet bzw. fest- 
gelegt ist und daB der rohrformige Kanal zur Verbindung 



mit der Aufnahmeoffnung an der AuBenseite der Aufla- 
geplatte ausgebildet ist, wobel mit dieser erf indungsge- 
maB bevorzugten Konstruktion insbesondere ermog- 
licht wird, die Auflageplatte des motorbetriebenen 

5 Handwerkzeugs unmittelbar auf dem zu bearbeitenden 
Werkstuck anzuordnen, Weiters kann der ubllcherwelse 
bei einem derartigen motorbetriebenen Handwerkzeug 
zur Verfiigung gestellten Arbeitshub des Werkzeugs 
durch die Anlenkung bzw. Festlegung der Absaugein- 

10 richtung an einer mit der Auflageplatte verbundenen 
Halterung in vollem AusmaB aufrecht erhalten werden. 
Daruber hinaus gelingt durch eine derartige Anordnung 
eine uberaus einfach losbare Festlegung des Absaug- 
kanals an der Auflageplatte bzw. eine Halterung, so daB 

is mit wenigen Handgriffen die erfindungsgemafle Absau- 
geinrichtung von dem motorbetriebenen Handwerk- 
zeug entfernbar ist. 

[0011] Fur eine weitere Moglichkeit einer Justierung 
insbesondere der Aufnahmeoffnung der erfindungsge- 

20 maBen Absaugein richtung relativ zu dem Werkzeug des 
motorbetriebenen Handwerkzeugs wird gemaB einer 
weiters bevorzugten Ausfuhrungsform vorgeschlagen, 
daB der Absaugkanal relativ zur Auflageplatte hohen- 
verstellbar ausgebildet ist. 

25 [0012] Zur weiteren Verb esse rung der Absaugwlr- 
kung und urn insbesondere zu verhindem, daB Spane 
bzw. Staub des motorbetriebenen Handwerkzeugs 
nach oben in Richtung zur Antriebseinrichtung und so- 
mit zum Bedienungspersonal freigesetzt bzw. ausge- 

30 bracht werden, wird gemaB einer weiters bevorzugten 
Ausfuhrungsform vorgeschlagen, daB oberhalb der Auf- 
lageplatte und in Abstand von dieser eine vorzugsweise 
losbare Abdeckplatte vorgesehen ist, wobel der Frei- 
raum zwischen der Auflageplatte und der Abdeckplatte 

35 mit dem AnschtuB der Saugquelle in Verbindung steht. 
Durch eine derartige zusatzliche und vorzugsweise los- 
bare Abdeckplatte wird ermoglicht, daB Spane, welche 
durch das Werkzeug, beispielsweise einen Fraser, nach 
oben geschleudert werden, nicht in der Umgebung ver- 

40 teilt werden, sondern aus dem Freiraum zwischen der 
Auflageplatte und der Abdeckplatte dlrekt der Saug- 
quelle zum Ausbringen der Spane zugefuhrt werden. 
[0013] Urn einen zusatzlichen AnschluBbzw. eine zu- 
satzliche Saugquelle zum Ausbringen des Abfalls bzw. 

45 der Spane vermelden zu konnen, wird In diesem Zu- 
sammenhang gemaB einer weiters bevorzugten Aus- 
fuhrungsform vorgeschlagen, daB in der Abdeckplatte 
eine AnschluBoffnung vorgesehen ist, welche uber ei- 
nen Insbesondere flexiblen Schlauch mit dem ringfb'rmi- 

so gen Absaugkanal in Verbindung steht. Es wird somit ei- 
ne einfache Verbindung zwischen dem Freiraum zwi- 
schen der Auflageplatte und der Abdeckplatte und ins- 
besondere dem ringformigen Absaugkanal zur Verfii- 
gung gestellt. 

55 [0014] Zur Erzlelung einer ordnungsgemaBen Ab- 
dichtung im Bereich der Festlegung der Abdeckplatte 
sowle dem Durchtrltt einer Antriebswelle durch die Ab- 
deckplatte ist daruber hinaus erfindungsgemaB vorge- 
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sehen, daB im Bereich der Festlegung der Abdeckplat- 
te, welche in elne entsprechende Fuhrung insbesonde- 
re seitlich einschiebbar ist, und/oder dem Durchtrilt ei- 
ner Antriebswelle Bursten vorgesehen sind. 
[001 5] Damit die Sicht auf das zu bearbeitende Werk- 
stUck insbesondere Im Bereich des Werkzeugs, bel- 
spielsweise des Frasers, nicht durch die Abdeckplatte 
beeintrachtigt bzw. beschrankt wird, wird gemaB einer 
weiters bevorzugten Ausfuhrungsform vorgeschlagen, 
daB die Abdeckplatte transparent und insbesondere 
aus einem elastischen, zahharten Werkstoff ausgebil- 
det ist. Durch Einsatz eines elastischen bzw. zahharten 
Werkstoffs wird dariiber hinaus sichergestellt, daB bei 
einem gegebenenfalls irrtumlichen Zuruckziehen des 
Frasers aus der Arbeitsstellung Schaden am Werkzeug, 
insbesondere Fraser, oder der Maschine vermieden 
werden, so daB lediglich die transparente Abdeckplatte 
ausgetauscht bzw. ersetzt werden muB. 
[0016] Durch die zusatzlich vorgesehene Absaugung 
aus dem Bereich oberhalb der Auflageplatte und insbe- 
sondere aus dem Freiraum zwischen der Auflageplatte 
und der insbesondere losbarfestlegbaren Abdeckplatte 
wird sichergestellt, daB nahezu samtlicher Abfall bzw. 
samtliche Spane, welche bei der Bearbeitung eines 
Werkstucks entstehen. zuverlassig mit einer gemeinsa- 
men bzw. kombinierten Absaugeinrichtung entfemt wer- 
den konnen. 

[001 7] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in 
der beiliegenden Zeichnung schematisch dargestellten 
Ausfuhrungsbetspielen naher erlautert. In dieser zei- 
gen: 

Fig. 1 eine schematische Seitenanslcht, tellwelse 
im Schnitt, einer ersten Ausfuhrungsform einer er- 
findungsgemaBen Absaugeinrichtung fur ein mo- 
torbetriebenes Handwerkzeug, insbesondere eine 
Frasmaschlne; 

Fig. 2 in einer zu Fig. 1 ahnlichen Darstellung eine 
abgewandelte Ausfuhrungsform einer erfindungs- 
gemaBen Absaugeinrichtung; 
Fig. 3 wiederum in einer Ansicht ahnlich zu Fig. 1 
eine weitere abgewandelte Ausfuhrungsform einer 
erfindungsgemaBen Absaugeinrichtung; 
Fig. 4 in einer wiederum zu Fig. 1 ahnlichen Dar- 
stellung eine weitere abgewandelte Ausfuhrungs- 
form einer erfindungsgemaBen Absaugeinrichtung; 
Fig. 5 in einer wiederum zu Fig. 1 ahnlichen Teildar- 
stellung eine weitere abgewandelte Ausfuhrungs- 
form einer erfindungsgemaBen Absaugeinrichtung, 
wobei zusatzlich oberhalb der Auflageplatte eine 
Abdeckplatte vorgesehen Ist; und 
Fig. 6 eine schematische Teildraufsicht auf die Ab- 
deckplatte entsprechend dem Pfeil VI der Fig. 5. 

[0018] In den Fig. 1 bis 4 Ist Jewells allgemein mlt 1 
ein motorbetriebenes Handwerkzeug, beispielsweise 
eine Frasmaschlne bezeichnet, wobei an einem ledig- 
lich schematisch angedeuteten Gehause 2 uber eine 



Abstutzeinrichtung bzw. Halterung 3 eine Auflageplatte 
4' vorgesehen 1st, welche auf einem nlcht naher darge- 
stellten Werkstuck anzuordnen ist. In den dargestellten 
Ausfuhrungsformen ist ein von einem Fraser 5 gebllde- 

5 tes Werkzeug urn eine schematisch mit 6 angedeutete 
Achse durch einen nlcht naher dargestellten Antrieb, 
welcher in dem Gehause 2 aufgenommen ist, antreib- 
bar. Dariiber hinaus ist der Fraser 5 ublicherweise rela- 
tiv zu der Auflageplatte 4 hohenverstellbar, wie dies 

10 durch einen Doppelpfeil 7 angedeutet ist, wobei Hand- 
griffe zum Tragen und Fuhren des motorbetriebenen 
Handwerkzeugs 1 mlt 8 gezeigt sind. 
[0019] Fur eine Aufnahme von Abfall, Spanen oder 
Staub, welcher bei der Bearbeitung eines nicht naher 

15 dargestellten Werkstucks, beispielsweise einer Platte 
aus Holz oder Kunststoffm ate ri alien anfallt, ist im Be- 
reich des Frasers 5 an der Auflageplatte 4 eine Aufnah- 
meoffnung 9 vorgesehen, welche unmittelbar in einen 
ringformigen Absaugkanal 10 mundet, wobei an den 

20 ringformigen Absaugkanal 10 uber einen AnschluB 11 , 
beispielsweise uber eine nicht naher dargestellte, flexi- 
ble Leitung,eineUnterdruck-bzw.SaugquellezumAus- 
bringen des Abfalls bzw. des Staubs anschlieBbar ist. 
[0020] Bei der in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungs- 

25 form Ist die trichterformige Aufnahmeoffnung 9, welche, 
wie aus Fig. 1 ersichtlich, im wesentiichen auf Hone des 
Frasers 5 mundet, uber elne schematisch mit 12 ange- 
deutete Gleiteinrichtung relativ zu dem ringformigen Ab- 
saugkanal 10 entlang von dessen Umfang verstellbar 

30 bzw. verschiebbar, so daB bei Fuhrung des motorbetrie- 
benen Handwerkzeugs 1 entlang von gekrOmmten Bah- 
nen die Aufnahmeoffnung 9 jeweils in Richtung eines 
Ausbringens von Abfall bzw. Staub von dem FrSser an- 
geordnet werden kann. 

35 [0021] Da bei der in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungs- 
form der ringformige Absaugkanal 10 sowie die Aufnah- 
medffnung 9 an der zu dem nicht naher dargestellten 
Werkstuck angeordneten Seite der Auflageplatte 4 an- 
geordnet sind, ist in Richtung zum Fraser 5 elne zusStz- 

40 liche Abstutzoberflache 1 3 vorgesehen, welche gering- 
fuglg uber den ringformigen Absaugkanal 10 bzw. die 
Gleiteinrichtung 12 vorragt, so daB uber die Ab- 
stutzoberflache 13 elne ordnungsgemfiBe Abstutzung 
und Lagerung auf dem zu bearbeitenden Werkstuck er- 

45 folgt, wahrend die Aufnahmeoffnung 9 relativ zu dem 
Absaugkanal 1 0 verstellbar ist. 
[0022] Bei der in Fig. 2 dargestellten, abgewandelten 
Ausfuhrungsform ist abweichend von der Ausbildung 
gemaB Fig. 1 ein wiederum mit 10 bezelchneter ringfor- 

50 miger Absaugkanal an der von dem nicht dargestellten, 
zu bearbeitenden Werkstuck abgewandten Seite der 
Auflageplatte 4 uber eine Positionier- bzw. Zwischen- 
platte 16 angeordnet bzw. festgelegt, wobei zwischen 
der Aufnahmeoffnung 9 und dem Absaugkanal 10 ein 

55 rohrfdrmiger Kanal 14 vorgesehen 1st, urn wiederum 
durch AnschlieBen einer Unterdruck- bzw. Saugquelle 
an den AnschluBstutzen 11 ein Ausbringen von Staub 
aus dem Bereich des Frasers 5 uber die trichterformige 
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Aufnahmeoffnung 9 durch den rohrformigen Kanal 14 in 
den ringfdrmigen Absaugkanal 10 zu ermoglichen. Fur 
eine Verstellbarkeit der Aufnahmeoffnung 9 sowie des 
rohrformigen Zwischenkanals 14 relativzum Absaugka- 
nal 10 ist wiederum eine schematisch mit 12 angedeu- 
tete Gleiteinrichtung vorgesehen. Bel der in Fig. 2 dar- 
gesteltten Ausfuhrungsform kann somit das motorbe- 
triebene Handwerkzeug 1 uber die Auflageplatte 4 und 
die dunne Zwischenplatte 1 6 an dem zu bearbeitenden 
Werkstuck gelagert bzw. angeordnet werden, so daB 
gegebenenfalls bestehende Einstellungen fur die Bear- 
beitung eines Werkstucks durch Positlonierung des Fr&- 
sers 5 lediglich beispielsweise durch Einstellen eines 
entsprechenden Anschlags dieDicke der Zwischenplat- 
te 16 berucksichtigen mussen. 
[0023] Auch bei den in Fig. 3 und 4 dargestellten Aus- 
fuhrungsformen ist der ringformige Absaugkanal 10 an 
der vom Werkstuck abgewandten Seite der Auflageplat- 
te 4 vorgesehen, wobei jeweils zwischen der trichterfor- 
migen Aufnahmeoffnung 9 und dem Absaugkanal ein 
rohrformiger Kanal 14 vorgesehen ist. Es ist der rohr- 
formige Kanal 14 sowie die trichterformige Aufnahme- 
offnung 9 jeweils uber die Gleiteinrichtung 12 relativ zu 
dem Absaugkanal 10 verstellbar, wobei eine Absau- 
gung von Staub aus dem Absaugkanal 10 wieder uber 
einen AnschluB einer nicht naher dargestellten Unter- 
druck- bzw. Saugquelle an den AnschluBstutzen 11 
moglich wird. 

[0024] Bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 3 wird 
der Absaugkanal 1 0 an der Halterung 3 uber ein Abstut- 
zelement 15 gelagert, wahrend bei der Ausfuhrungs- 
form gemaB Fig. 4 der Absaugkanal 10 unmittelbar an 
der Auflageplatte 4 an deren AuBenumfang unter Zwi- 
schenschaltung einer dunnen Positionierplatte 16 ange- 
ordnet ist. welcher an der Auflageplatte 4 festlegbar Ist. 
[0025] Bei samtlichen Ausfuhrungsform en ist vorge- 
sehen, daB der Absaugkanal 10 und dadurch die trich- 
terformige Aufnahmeoffnung 9 beispielsweise durch ein 
einfaches Klemmen an der Auflageplatte 4 bzw. der Hal- 
terung 3 festlegbar sind, so daB fur spezielle Einsatz- 
zwecke beispielsweise die Absaugeinrichtung kurzfri- 
stig entfemt werden kann. 

[0026] Daruber hinaus ist durch die losbare Festle- 
gung der Absaugeinrichtung eine Nachrustung von be- 
stehenden motorbetriebenen Handwerkzeugen 1 ohne 
weiteres moglich. 

[0027] Bei derTeildarstellung gemaB Fig. 5 ist ersicht- 
lich, daB oberhalb der Auflageplatte 4 eine insbesonde- 
re losbar in eine schematisch mit 17 angedeutete FGh- 
rung einschiebbare Abdeckpiatte 18 vorgesehen ist, 
wobei in der Darstellung gemaB Fig. 5 das Werkzeug 
bzw. der Fraser nicht gezeigt ist, sondem lediglich eine 
Antriebswelle 1 9 angedeutet ist. 
[0028] Bei der Teildraufsicht gemaB Fig. 6 ist daruber 
hinaus erslchtlich, daB zur Abdichtung einer Aufnahme- 
offnung 22 fur die Antriebswelle 1 9 Bursten 23 vorgese- 
hen slnd. Welters 1st eine Grifflasche 24 an der Abdeck- 
piatte 18 angedeutet, urn eine Bewegung bzw. Ver- 



schiebung der Abdeckpiatte 1 8 entsprechend dem Dop- 
pelpfeil 25 zu ermoglichen. 

[0029] Die insbesondere aus transparentem und ela- 
stischem bzw. zahhartem Material ausgebildete Ab- 

s deckplatte 18 weist eine Gffnung 20 auf, welche bei- 
spielsweise Gber einen insbesondere flexiblen 
Schlauch 2 1 mit dem ringfdrmigen Absaugkanal 1 0 ver- 
bunden ist, welcher beispielsweise ahnlich der Ausfuh- 
rungsform gemaB Fig. 4 positioniert ist, wobei aus dem 

io ringfdrmigen Absaugkanal 10 ahnlich wie bei den vor- 
angehenden Ausfuhrungsformen uber den AnschluB 1 1 
ein Ausbringen von Abfall bzw. Spanen erfolgt. 
[0030] Durch Vorsehen der zusatzlichen Abdeckpiat- 
te 1 8 bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 5 wird sicher- 

15 gestellt, daB nicht nur Abfall bzw. Spane unmittelbar von 
dem Bereich des Frasers, welcher in Fig. 5 nicht darge- 
stellt ist, in den ringformigen Absaugkanal 10 wie bei 
den vorangehenden Ausfuhrungsformen ausgetragen 
wird bzw. werden. sondern daB auch der Anteil von Spa- 
nen, welcher durch den Fraser bzw. das Werkzeug in 
Richtung zum Antrieb 2 geschleudert wird, zuverlassig 
uber den Absaugkanal sowie den AnschluB 11 ausge- 
bracht werden kann und somit ein Austreten in die Um- 
gebung verhindert werden kann. 



PatentansprUche 

1 . Absaugeinrichtung fur ein motorbetriebenes Hand- 
so werkzeug (1), insbesondere eine Frasmaschine, 

wobei die Maschine auf dem zu bearbeitenden 
Werkstuck uber eine Auflageplatte (4) anordenbar 
und relativ zu dem Werkstuck bewegbar ist und das 
Werkzeug (5), insbesondere ein Fraser, die Aufla- 
35 geplatte (4) durch dringt und vorzugsweise relativ zu 
der Auflageplatte (4) in Hohenrichtung verstellbar 
1st, dadurch gekennzelchnet, daB im Bereich der 
Auflageplatte (4) der Maschine (1) eine zu dem 
Werkzeug (5) gerichtete, insbesondere trichterfor- 
^0 mige Aufnahmeoffnung (9) zur Aufnahme von Ab- 
fall, Spanen, Staub oderdgl. losbar festlegbar bzw. 
montierbar ist, an welche uber einen AnschluB (11) 
eine Saugquelle zum Ausbringen des Abfalls bzw. 
der Spane angeschlossen bzw. anschlieBbar ist. 

45 

2. Absaugeinrichtung nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzelchnet, daB die Aufnahmeoffnung (9) In ei- 
nen ringformigen Absaugkanal (10) mundet, wel- 
cher im Bereich des AuBenumfangs der Auflage- 

50 piatte (4) losbar festlegbar ist, und daB an den ring- 
formigen Absaugkanal (10) die Saugquelle ange- 
schlossen bzw. anschlieBbar ist. 

3. Absaugeinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
55 durch gekennzelchnet, daO die Aufnahmeoffnung 

(9) entlang des Umfangs der Auflageplatte (4) ver- 
stellbar ausgebildet Ist. 
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4. Absaugeinrichtung nach Anspruch 2 oder 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Aufnahmeoffnung 
(9) ubereinen rohrformigen Kanal (14) in den ring- 
fdrrnigen Absaugkanal (10) mundet. 

5. Absaugeinrichtung nach Anspruch 3 oder 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Aufnahmeoffnung 

(9) oder der rohrformige Kanal (1 4) uber eine Gleit- 
einrichtung (12) in den ringformigen Absaugkanal 

(10) mundet. 



12. Absaugeinrichtung nach Anspruch 9, 10 oder 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckpiatte 
(18) transparent und insbesondere aus einem ela- 
stischen, zahharten Werkstoff ausgebildet 1st. 



6. Absaugeinrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 
5, dadurch gekennzeichnet, daB der Absaugka- 
nal (10) und die Aufnahmeoffnung (9) an derzum 
Werkstuck gerichteten Oberf lache der Auflageplat- '5 
te (4) konzentrisch zur Antriebsachse (6) des Werk- 
zeugs (5) angeordnet sind und daft benachbart zu 
dem Absaugkanal (10) eine in Richtung zum Werk- 
stuck vorragende Abstutzoberf lache (13) ausgebil- 
det ist. 20 

7. Absaugeinrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 
5, dadurch gekennzeichnet, daB der Absaugka- 
nal (10) an der vom Werkstuck abgewandten Seite 
bzw. Oberflache der Auflageplatte (4) und/oder an 25 
einer Halterung (3) zwischen der Maschine (1 ) und 
der Auflageplatte (4) angeordnet bzw. festgelegt ist 
und daB der rohrformige Kanal (1 4) zur Verbindung 

mit der Aufnahmeoffnung (9) an der AuBenseite der 
Auflageplatte (4) ausgebildet ist. 30 



8. Absaugeinrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Absaugkanal (10) relativ 
zur Auflageplatte (4) hohenverstellbar ausgebildet 
1st. 35 



9. Absaugeinrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
8, dadurch gekennzeichnet, daB oberhalb der 
Auflageplatte (4) und in Abstand von dieser eine 
vorzugsweise losbare Abdeckpiatte (18) vorgese- 40 
hen ist, wobel der Freiraum zwischen der Auflage- 
platte (4) und der Abdeckpiatte (18) mit dem An- 
schluB (11) der Saugquelle in Verbindung steht. 

10. Absaugeinrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 45 
kennzelchnet, daB in der Abdeckpiatte (18) eine 
AnschluBoffnung (20) vorgesehen 1st, welche uber 
einen insbesondere flexiblen Schlauch (21) mit 
dem ringformigen Absaugkanal (10) in Verbindung 
steht. 50 



11. Absaugeinrichtung nach Anspruch 9 oder 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB im Bereich der Fest- 
legung der Abdeckpiatte (18), welche in eine ent- 
sprechende Fuhrung (17) insbesondere seitllch 55 
einschiebbar ist, und/oder dem Durchtritt einer An- 
trlebswelle (19) Bursten (23) vorgesehen sind. 
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